
《飞灰过滤器 第 3部分 滤芯》编制说明 

一、工作简况 

1、任务来源 

根据《中华人民共和国标准化法》、《团体标准管理规定》，由北京粉末冶

金产业技术创新联盟组织钢研华普科技有限公司编写了《飞灰过滤器 第3部分 

滤芯》团体标准。 

2、主要承办单位完整名称、副主办单位或协作单位完整名称 

主办单位：钢研华普科技有限公司 

钢研华普科技有限公司等单位成立了《飞灰过滤器 第3部分 滤芯》标准制

定工作小组。工作组确定了各成员的工作职能和任务，制订了工作计划和进度安

排，确定了制定原则及内容。本文件的主要起草人：戴颖 

3、制修订标准的主要工作过程 

1、2024年9月，钢研华普成立了《飞灰过滤器 第3部分 滤芯》标准编制组，

明确了起草人和任务，制定了工作计划及制定原则。 

2、2024年10月，编制组收集相关信息，查阅国内外相关资料，进行了技术

咨询、市场调查、技术指标及应用发展趋势的调查。 

3、2024年11月，编制组收集、整理、对比分析了相关专业技术资料，结合

当前国内飞灰过滤器滤芯的生产工艺、技术水平和用户的需求，形成了标准的草

案。 

4、2024年12月，编制组对标准的草案进行内部讨论、修改及论证，形成了

标准的征求意见稿。 

4、主要起草人及其所做的工作； 

本标准由钢研华普科技有限公司负责牵头组织制定。 

主要成员：戴颖、杨烜、王兴华、周亮、苏兵权 

所做的工作：戴颖负责资料收集，标准草案初稿撰写工作；杨烜负责标准方

案制定，标准修订以及与相关单位联络沟通等工作；王兴华、周亮、苏兵权负责

技术数据审核、标准审核等工作。 

 

二、标准编制原则和确定主要内容的论据及解决的主要问题 



1、标准编制原则 

为满足市场需要和使供需双方公平受益，标准格式按照 GB/T 1.1-2020和

GB/T 20001.10—2014 的标准要求进行制定。本标准坚持以生产实际的可操作性

为前提，以满足其实践性、适应性、先进性等需要为原则。制定的标准有利于滤

芯标准的制定和实施，有助于规范滤芯市场，提高滤芯产品质量，促进过滤器行

业的发展。同时充分考虑企业、使用单位及相关各方面的意见和建议。 

2、主要内容 

2.1 关于“范围”：本文件规定了飞灰过滤器滤芯的分类和标记、尺寸及允

许偏差、技术要求、订货内容、试验方法、检验规则、标志、标签、随行文件、

包装、运输和贮存。本文件适用于煤气化、石油焦气化、生物质气化等过程中所

用到的飞灰过滤器滤芯产品。 

2.2 关于“规范性引用文件”：在本标准的“规范性引用文件”一章中，引

用了 GB/T 4774、GB/T 5249、GB/T 5250 等 13 项标准。 

2.3 关于“外形、尺寸及允许偏差”：本标准根据飞灰过滤器滤芯常用的外

形“管状法兰连接”、“管状螺纹连接”、“通管”规定了滤芯的尺寸及允许偏

差，各级别飞灰过滤器滤芯尺寸及允许偏差按表 1、表 2 和表 3 的规定执行，对

于超出表 1、表 2 和表 3 尺寸范围的非标产品，尺寸公差按 GB/T 1804 的规定执

行，对于合同或图纸上有规定尺寸及允许偏差的以合同或图纸为准。 

表 1   管状法兰连接元件的规格和尺寸 mm 

管直径 D 管长度 L 
壁厚 

s 

法兰直径 D2 法兰凸台 D1 法兰厚度 B 

尺寸 
允许 

偏差 
尺寸 

允许 

偏差 
尺寸 

允许 

偏差 
尺寸 

允许 

偏差 
尺寸 

允许 

偏差 

30 ±1.0 500~1000 ±2 2.0~2.5 42 ±1.0 32 ±1.0 4 ±0.5 

50 ±1.2 500~2000 ±2 3.0~3.5 62 ±1.0 52 ±1.0 5 ±0.5 

60 ±1.2 500~3000 ±2 4.0~5.5 72 ±1.0 62 ±1.0 5 ±0.5 

 

表 2    管状螺纹接头元件的规格和尺寸 mm 

管直径 D 管长度 L 壁 厚 

s 

管接头 

尺 寸 允许偏差 尺 寸 允许偏差 M B D1 

30 ±1.0 500~1000 ±2 2.0~2.5 M18×1.5—6g 25 23 

50 ±1.2 500~2000 ±2 3.0~3.5 M27×1.5—6g 28 41 

60 ±1.2 500~3000 ±2 4.0~5.5 M33×1.5—6g 28 44 

 



表 3   通管元件的规格和尺寸 mm 

管直径 D 管长度 L 壁 厚 

s 尺 寸 允许偏差 尺 寸 允许偏差 

30 ±1.0 500~1000 ±2 2.0~2.5 

50 ±1.2 500~2000 ±2 3.0~3.5 

60 ±1.2 500~3000 ±2 4.0~5.5 

 

2.4 关于“技术要求”：本标准根据目前生产水平现状、用户需求及使用情

况，规定了飞灰过滤器滤芯产品的技术要求，包括飞灰过滤器滤芯化学成分、过

滤性能和表观质量。 

滤芯的化学成分按表 4的规定。 

表 4 飞灰过滤器滤芯化学成分要求 

滤芯材质 化学成分要求 

Fe3Al 满足企业内控标准要求 

不锈钢 GB/T 20878 

高温合金 GB/T 14992 

 

滤芯的过滤性能按表 5的规定。 

表 5  飞灰过滤器滤芯的性能 

型 号 
精度 

μm 

孔隙度% 

渗透性

L/min.cm2.Pa 

耐压强度 MPa 压溃强度 MPa 弯曲力 N 

Fe3Al 

不锈钢/

镍基高

温合金 

Fe3Al 

不锈钢/

镍基高

温合金 

Fe3Al 
不锈

钢 

镍基

高温

合金 

Fe3Al 

不锈钢

/镍基

高温合

金 

FH-01 0.1 ≥45 ≥30 ≥2.0×10-5 ≥6 ≥2.5 ≥60 ≥130 ≥150 ≥1000 ≥2000 

FH-03 0.3 ≥45 ≥30 ≥1.0×10-4 ≥6 ≥2.5 ≥60 ≥130 ≥150 ≥1000 ≥2000 

FH-05 0.5 ≥45 ≥30 ≥2.0×10-4 ≥6 ≥2.5 ≥60 ≥130 ≥150 ≥1000 ≥2000 

FH-10 1 ≥45 ≥30 ≥4.0×10-4 ≥6 ≥2.5 ≥60 ≥130 ≥150 ≥1000 ≥2000 

注：表中滤芯测试性能参考以下规格，当涉及其他规格及材质滤芯时，性能指标以供需双方

协商为准。 



a. FH-XX-FA-Ф60×2000×5（耐压强度为长度 750mm 样品，压溃强度长度为 20mm 样品） 

b. FH-XX-S-Ф60×2000×3（耐压强度为长度 750mm 样品，压溃强度长度为 20mm 样品） 

c. FH-XX-H-Ф60×2000×3（耐压强度为长度 750mm 样品，压溃强度长度为 20mm 样品） 

 

滤芯的表观质量要求平整、清洁，不应有裂纹、漏点、孔洞、凸凹不平、变

形及过烧等现象。 

 

2.5 关于“试验方法”： 本文件“试验方法”一章逐条规定了飞灰过滤器滤芯

性能测试应依据的条款。飞灰过滤器滤芯化学成分测定方法按 GB/T 222、GB/T 

223 及 GB/T 14265 执行；过滤精度和过滤效率检测按 GB/T 6165 的规定进行检

验；气泡实验漏点检测按 GB/T 5249 的规定进行检验；渗透性的测定按 GB/T 5250

的规定进行检验；孔隙度的测定按 GB/T 5163 的规定进行检验；压溃强度的测定

按 GB/T 6804 的规定进行检验；耐压强度的测定按 GB/T 6886 附录 A 的规定进行

检验；弯曲强度的测定按 YB/T 5349 的规定进行检验；外形尺寸的测量应使用直

尺、卡尺、测厚仪等相应精度的量具测量，按照客户对于尺寸公差的要求或 GB/T 

1804 的规定进行检验。滤芯外观缺陷的测定采用目视检测的方式进行，主要包

括的缺陷种类有表面不平整、表面不清洁、表面裂纹、表面孔洞、表面凹凸不平、

变形、过烧等异常现象。 

 

2.6本文件还规定了飞灰过滤器滤芯的检验规则、标志、标签和随行文件、包装、

运输与贮存等内容。 

 

三、主要试验情况分析 

飞灰过滤器滤芯的过滤特性是决定过滤器性能与使用寿命的重要属性，根据

滤芯的实际供货情况和客户近年的应用情况，在煤气化、石油焦气化等高温高压

的工艺环境中，金属滤芯能有效过滤掉合成气中的固体颗粒，确保气体的纯净度

和后续工艺的稳定运行。特别是采用金属间化合物Fe3Al粉末烧结而成的滤芯，

更是解决了滤芯在高温、腐蚀性环境下的耐用性问题。这种滤芯不仅耐高温，而

且在H2S、SO2、NH3CI等腐蚀性气体的环境中，依然能保持高效的过滤性能，有



效延长了过滤器的使用寿命，目前我司自主开发的Fe3Al滤芯已大规模应用于国

内外煤气化、石油焦气化、生物质气化等领域，市场占有率超过90%，仅国内煤

气化项目已顺利投产的滤芯数量超过13w支，产品性能均已达到进口材料性能水

平，从根本上解决了陶瓷滤芯易断裂、可靠性差等问题，完全能够满足气化装置

长周期稳定运行的要求。 

 

四、知识产权情况说明 

本标准不涉及相关专利。 

 

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果 

飞灰过滤器滤芯作为飞灰过滤器的核心组件，其产业化发展对于提升煤气化

装置的运行效率和稳定性具有重要意义。近年来，随着煤炭深加工技术的不断进

步和煤化工产业的快速发展，飞灰过滤器滤芯的产业化进程取得了显著进展。 

飞灰过滤器滤芯的产业化 

目前，飞灰过滤器滤芯的材质主要包括陶瓷和金属两大类，各具特点。陶瓷

滤芯以其耐高温、耐腐蚀的特性在煤气化装置中广泛应用，但脆性大是其缺点;

而金属滤芯则具有三点抗弯强度大、渗透性能好的优点。在技术方面，我国一些

领先企业如钢研华普科技有限公司，已经成功研制出采用金属间化合物 Fe3Al粉

末烧结滤芯用于飞灰过滤器，解决了滤芯耐高温、抗腐蚀的需求，并辅以分区脉

冲反吹结构，实现了过滤系统的长周期、安全稳定运行。这些技术突破为滤芯的

产业化奠定了坚实基础。在生产规模方面，随着煤化工产业的快速发展，飞灰过

滤器滤芯的需求量不断增加，推动了滤芯生产规模的扩大。目前，我国已经拥有

多家具备一定生产能力的滤芯制造企业，能够满足国内市场的需求，并逐步向国

际市场拓展。在应用领域方面，飞灰过滤器滤芯已经广泛应用于石油、化工、冶

金、电力、医药等领域，特别是在煤气化、石油焦气化、生物质气化装置中，滤

芯的过滤效率和稳定性直接关系到装置的运行效果。随着环保要求的不断提高和

含碳原料深加工技术的不断进步，滤芯的应用领域还将进一步拓宽。 

飞灰过滤器滤芯的推广应用 

从技术可行性来看，滤芯的技术已经成熟，能够满足煤气化、石油焦气化、



生物质气化等装置对高温、高压、耐腐蚀等苛刻条件的要求。同时，滤芯的制造

工艺和生产设备也得到了不断完善和改进，提高了滤芯的生产效率和产品质量。 

从经济合理性来看，滤芯的应用可以显著提高气化装置的运行效率和稳定

性，减少因设备故障导致的停机时间和维修成本。此外，滤芯的寿命长，维护成

本低，能够为企业带来显著的经济效益。 

从环保效益来看，滤芯的过滤效率高，能够有效减少飞灰的排放，降低对环

境的污染。同时，滤的再生利用和回收处理也符合环保要求，有利于实现资源的

循环利用和可持续发展。 

预期达到的经济效果 

飞灰过滤器滤芯的产业化推广和应用将带来显著的经济效果。一方面，滤芯

的应用可以提高气化装置的运行效率和稳定性，减少设备故障和停机时间，降低

企业的生产成本和维修成本。另一方面，滤芯的推广应用还可以推动相关产业的

发展如滤芯制造、设备维护等，形成产业链效应，促进经济的持续增长。 

当前飞灰过滤器滤芯产品还未有相关标准，这不利于粉末冶金企业提升技术

水平，也影响下游生产商的制造技术及配套能力提升。统一标准将有利于中国粉

末冶金行业的技术的自主创新与应用，提高粉末冶金技术水平和市场配套能力。

本标准文件拟制了飞灰过滤器滤芯的产品标准，以指导该产品的质量控制，规范

企业的有序竞争，以利于推动粉末冶金新材料新工艺技术的推广应用，促进相关

领域的技术进步和发展。 

 

六、国内外标准（包括国际标准和国外先进标准）对比 

本标准没有采用国际标准。 

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。 

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。 

本标准水平为国际先进水平。 

 

七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

 



八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无 

 

九、贯彻标准的要求和措施建议 

无 

 

十、替代或废止现行相关标准的建议 

无 

 

十一、其它应予说明的事项 



 


	2.6本文件还规定了飞灰过滤器滤芯的检验规则、标志、标签和随行文件、包装、运输与贮存等内容。

