  CPMA团体标准《超纯铁精粉》编制说明

一、工作简况

1、下达计划任务的完整名称、项目计划发布文件号、本项目的计划代号；

2、主持制订单位完整名称、副主办单位或协作单位完整名称；
主持制订单位：安徽金安矿业有限公司、钢研工程设计有限公司、安徽绿源新材料科技发展有限公司
协作单位：中钢集团马鞍山矿山研究总院股份有限公司
3、制修订标准的主要工作过程：

在确定编制超纯铁精粉产品标准任务后，安徽金安矿业有限公司、安徽绿源新材料科技发展有限公司和钢研工程设计有限公司成立了标准编制组，全面启动标准的起草工作，组织开展超纯铁精矿粉产品开发和试验等方面调研，并广泛搜集超纯铁精粉的最新资料，多次对接行业内超纯铁精粉研发相关的企业、高校和研究所等，确定了标准框架。标准编制组经过综合分析、充分验证资料、反复讨论研究和修改，最终确定了本标准的主要内容。
标准起草单位在标准起草期间主要开展工作情况如下：

（1）项目立项及理论研究阶段

标准编制组成立伊始就对国内外超纯铁精粉产品标准相关情况进行了深入的调查研究，同时广泛搜集相关标准和国外技术资料，进行了大量的研究分析、资料查证工作，为标准起草奠定了基础。

标准编制组进一步研究了超纯铁精粉制备的具体条件，明确了技术要求和指标，为标准的具体起草指明了方向。

（2）标准起草阶段

在理论研究基础上，编制组在标准编制过程中充分借鉴已有的理论研究和实践成果，基于市场行情，经过数次修订，形成了《超纯铁精粉》标准草案。

（3）标准征求意见阶段

形成标准草案之后，编制组召开了多次研讨会，从标准框架、标准起草等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践应用多方面提升标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，编制组形成了《超纯铁精粉》（征求意见稿）。

4、主要起草人及其所做的工作；

广泛收集相关资料。在广泛调研、查阅和研究国际标准、国家标准、行业标准的基础之上，形成本标准草案稿。

二、标准编制原则和确定主要内容的论据及解决的主要问题

超纯铁精粉

1 范围 

本标准规定了超纯铁精粉的技术要求、检验方法、检验规则、包装、运输和质量预报单等内容。 
本标准适用于磁铁矿、钒钛磁铁矿、多金属铁矿经选矿加工富集后所得到的超纯铁精粉，应用于磁性材料、粉末冶金、磷酸铁锂、化工、涂料和环保等领域。

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的,凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 36704-2018  铁精矿
GB/T 223.34  钢铁及合金化学分析法铁粉中盐酸不溶物的测定

GB/T 5314  粉末冶金用粉末的取样方法

GB/T 6730.2  铁矿石 水分含量的测定 重量法 

GB/T 6730.8  铁矿石 亚铁含量的测定 重铬酸钾滴定法

GB/T 6730.9  铁矿石 硅含量的测定 硫酸亚铁铵还原-硅钼蓝分光光度法

GB/T 6730.61  铁矿石 碳和硫含量的测定 高频燃烧红外吸收法

GB/T 6730.65  铁矿石 全铁含量的测定 三氯化钛还原重铬酸钾滴定法（常规方法）

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 10322.1  铁矿石 取样和制样方法

GB/T 10322.5  铁矿石 交货批水分含量的测定 

GB/T 10322.7  铁矿石和直接还原铁粒度分布的筛分测定
3 术语和定义

3.1　铁精矿 Iron ore concentrate

铁矿石（含有铁元素或铁化合物的矿石）经破碎、磨矿、选矿等加工处理而成的矿粉，TFe品位一般在60%～68%，是钢铁冶炼的原料。

3.2　超纯铁精粉 Ultra-pure iron concentrate powder

磁铁矿、钒钛磁铁矿、多金属铁矿等含铁矿物经过进一步磨矿、磁选、淘洗、反浮选等选矿加工富集后所得到的高品位铁精粉称为超纯铁精粉，TFe一般在71.5%以上、盐酸不溶物（AIC）在0.3%以下，主要用于磁性材料、粉末冶金、磷酸铁锂等的原料。

3.3　盐酸不溶物（AIC）

一般是指在稀盐酸（10%～20%的盐酸）中不溶的物质。
4 技术要求

4.1 产品分类

超纯铁精粉按全铁（TFe）含量及其他理化指标含量不同分为特级品、一级品、二级品和三级品。 

4.2 理化指标
超纯铁精粉理化指标应符合表1的规定。
表1 超纯铁精粉理化指标

	品级
	理化指标（质量分数）/%

	
	TFe
	SiO2
	S
	P
	盐酸不溶物（AIC）
	水分
	粒度-400目占比

	特级品
	≥72.0
	≤0.1
	≤0.005
	≤0.001
	≤0.15
	≤0.3
	100

	一级品
	≥71.8
	≤0.18
	≤0.005
	≤0.001
	≤0.2
	≤0.5
	≥99

	二级品
	≥71.5
	≤0.25
	≤0.01
	≤0.005
	≤0.3
	≤1
	≥98


4.3 超纯铁精粉中不应混入其他外来夹杂物,同批超纯铁精粉理化指标应均匀、稳定。

4.4 对杂质元素和含量如有特殊要求,可在合同(或订货单)中另行约定，进行定制化生产。
5 检验方法

5.1 超纯铁精粉产品全铁（TFe）、亚铁（Fe2+）、二氧化硅（SiO2）、碳（C）、硫（S）、磷（P）以及盐酸不溶物（AIC）、水分和粒度的检验方法按表2规定的相应方法进行。

表2 检验方法

	序号
	分析项目
	分析方法

	1
	全铁（TFe）
	GB/T 6730.65

	2
	亚铁（Fe2+）
	GB/T 6730.8

	3
	二氧化硅（SiO2）
	GB/T 6730.9

	4
	碳（C）
	GB/T 6730.61

	5
	硫（S）
	GB/T 6730.61

	6
	磷（P）
	GB/T 6730.63

	7
	盐酸不溶物（AIC）
	GB/T 223.34

	8
	水分
	GB/T 6730.2 

GB/T 10322.5

	9
	粒度
	GB/T 10322.7

GB/T 19077.1


6 检验规则

6.1 检验和仲裁

超纯铁精粉由供方检验部门负责检验后运到需方指定地点，也可由供需双方商定检验地点和检验方。

当供需一方对检验结果有异议时，供需双方可协商解决。如需仲裁，应以仲裁结果为最终判定依据。 

6.2 组批 

超纯铁精粉应成批提交检验，每批应由同一级别组成，批重应不大于800t。 

6.3 取样和制样 

6.3.1 取样和制样应按 GB/T 10322.1或GB/T 5314规定的程序和方法进行。 

6.3.2 将所制样品分成3份：一份为供方样，一份为需方样，一份为仲裁样，其保存期应为2个月。如供需一方对验收分析结果有异议，应在仲裁样保存期内提出。 

6.4 检验结果的判定 

6.4.1 同一批内，发现不同级别混装则按较低品位作为判定结果。 

6.4.2 同一批内，发现掺杂或含有其他外来夹杂物，则判定该批不合格。 

6.4.3 检验结果的数值与数值修约的判定按 GB/T 8170中的规定进行。 

7 包装、运输和质量保证单

7.1 超纯铁精粉为吨袋包装，也可以由供需双方商定其他的包装方法。 

7.2 超纯铁精粉可由火车（船）或汽车运输。 

7.3 每批超纯铁精粉发运时，供方应附具质量预报单，其上应注明：

a）供方名称；

b）产品名称；

c）级别；

d）重量； 

e）车(船)号； 

f）发货日期和发货地点；

g）编号。
三、主要试验（或验证）情况分析

本标准选用安徽金安矿业有限公司TFe含量68-69%的铁精粉为原料，经过磨矿、磁选、淘洗、反浮选可以得到TFe≥72%、SiO2≤0.2%的高品质超纯铁精粉，并可根据工艺、过程控制，定制化生产上述特级、一级、二级及其他具备个性化需求的超纯铁精粉。该工艺技术路线、质量指标已先后通过安徽金安矿业有限公司自建超纯铁精粉中试线、安徽绿源新材料科技发展有限公司（安徽金安矿业有限公司全资子公司）投建年产15万吨超纯铁精粉生产线得到验证，产品质量指标经第三方国际权威机构检测印证。
安徽金安矿业有限公司自建超纯铁精粉中试线
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四、知识产权情况说明
无。

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果

目前，以安徽金安矿业有限公司超纯铁精粉中试线工艺路线为基础，安徽绿源新材料科技发展有限公司（安徽金安矿业有限公司全资子公司）已投建年产15万吨超纯铁精粉生产线，产品现已向磁性材料、粉末冶金、磷酸铁锂等行业批量供应，市场反馈较好。
安徽绿源新材料科技发展有限公司年产15万吨超纯铁精粉生产线
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六、国内外标准（包括国际标准和国外先进标准）对比
产品标准与相关国家标准主要参数对比表
	标准号
	GB/T 36704-2018
	本标准

	标准名称
	铁精矿
	超纯铁精粉

	范围
	主要用于钢铁冶炼
	主要用于磁性材料、粉末冶金、磷酸铁锂等

	分类、标记
	依据原矿类型不同分为：以磁铁矿为主的铁精矿、以赤铁矿为主的铁精矿、以钒钛磁铁矿为主的铁精矿和以多金属铁矿为主的铁精矿，每类又根据全铁含量及其他理化指标含量不同分为不同等级
	以磁铁精粉为主，根据全铁含量及其他理化指标含量不同分为四个等级

	试样尺寸、外形、重量
	粉状，-200目占比不低于60%
	粉状，-400目占比不低于95%

	技术要求
	TFe
	60%～68%
	≥71.5%

	
	SiO2
	≤9%
	≤0.25%

	
	S
	≤0.5%
	≤0.05%

	
	P
	≤0.1%
	≤0.01%

	
	水分
	≤11%
	≤1%

	取样
	--
	--

	试验方法
	--
	--

	检验规则
	--
	--

	判定规则
	--
	--

	包装、运输、储存
	散装
	吨袋包装

	无法比对
	--
	--

	．．．．．
	--
	--


七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性
目前，国内无《超纯铁精粉》标准。本标准规定的技术内容符合现行国家法规，并吸收了相关测试方法和标准的内容、加以补充完善，弥补了国内无相关标准的空白。
八、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

九、贯彻标准的要求和措施建议

建议标准发布后尽快宣贯。
十、替代或废止现行相关标准的建议

无。

十一、其它应予说明的事项

无。

                     CPMA团体标准《超纯铁精粉》编制工作组

                              2024-09-09
